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名称：麦德美科技（苏州）有限公司工业电镀技术中心

地址：江苏省苏州市苏州工业园龙潭路 23号

注册号：CNAS L3719

生效日期：2020年 01月 17日    截止日期：2023年 09月 28日

附件 1认可的实验室关键场所一览表

地址代码 地址/邮编 设施特点 主要活动 说明 生效日期
关键场所

A
江苏省苏州市苏州工业园龙潭路 23号

/215126
Ⅰ ⑴,⑶,⑷,⑸ 2020-01-17

注：

1. 设施特点包括 I 固定、II 离开固定设施、III临时、IV可移动、V其他。

2. 主要活动包括（1）检测、（2）校准、（3）签发报告/证书、（4）样品接收、（5）合同评审、（6）其他。
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名称：麦德美科技（苏州）有限公司工业电镀技术中心

地址：江苏省苏州市苏州工业园龙潭路 23号

注册号：CNAS L3719

生效日期：2020年 01月 17日    截止日期：2023年 09月 28日

附件 2 认可的授权签字人及领域

序号 姓  名 授权签字领域 说明 生效日期

1 黄丽霞 全部检测项目 2020-01-17

2 张彩美 全部检测项目 2020-01-17
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名称：麦德美科技（苏州）有限公司工业电镀技术中心

地址：江苏省苏州市苏州工业园龙潭路 23号

注册号：CNAS L3719

认可依据：ISO/IEC 17025:2017以及 CNAS特定认可要求

生效日期：2020年 01月 17日    截止日期：2023年 09月 28日

附件 3  认可的检测能力范围

项目 /参数
序

号

检测

对象 序

号
名称

检测标准（方法） 说明 生效日期

操作盐雾设备标准规范 ASTM B117-18   2020-01-17

人造气氛腐蚀试验--盐雾试验 ISO 9227:2017 5.2   2020-01-171 中性盐雾试验

轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中

性盐雾试验（NSS）法 QB/T 3826-1999
  2020-01-17

铜加速乙酸盐雾试验的标准试验方法（CASS试验） 

ASTM B368-09(2014)
  2020-01-17

人造气氛腐蚀试验--盐雾试验 ISO 9227:2017 5.4   2020-01-17

1 金属镀层

2
铜加速乙酸盐

雾试验

铜加速乙酸盐雾（CASS）试验 GMW14458-May.2016   2020-01-17



ISO/IEC 17025 认可证书                                            

No. CNAS L3719                                          

 

  第 2 页 共 3 页

序

号

检测

对象

项目 /参数

检测标准（方法） 说明 生效日期序

号
名称

装饰性铬电镀塑料工件的最低性能要求 GMW14668-

Jan.2019 3.4.10
  2020-01-17

横断面显微镜法测定金属和氧化物覆盖层厚度的标准试

验方法 ASTM B487-85(2013)
  2020-01-17

金属和氧化物覆盖层-厚度测量-显微镜法 ISO 

1463:2003
  2020-01-17

库仑法测定金属覆盖层厚度的标准试验方法 ASTM B504-

90 (2017)
只测镀铬层厚度 2020-01-17

金属覆盖层 覆盖层厚度测量 阳极溶解库仑法 ISO 

2177:2003
只测铬镀层厚度 2020-01-17

X射线光谱法测定覆盖层厚度的标准规程 ASTM B568-

98(2014)

只测镀锌层和锌

镍层厚度
2020-01-17

3 镀层厚度

装饰性铬电镀塑料工件的最低性能要求 GMW14668-

Jan.2019 3.4.2
  2020-01-17

同时测定多层镍镀层中各层厚度和电位的标准试验方法

（STEP试验） ASTM B764-04(2014)
  2020-01-17

4
厚度和电位

（STEP试验） 装饰性铬电镀塑料工件的最低性能要求 GMW14668-

Jan.2019 3.4.3
  2020-01-17

铜镍铬和镍铬电镀层的标准规范 ASTM B456-17 

Appendixes X4、X5
  2020-01-17

装饰性铬电镀塑料工件的最低性能要求 GMW14668-

Jan.2019 3.4.4
  2020-01-175

微孔数/微裂纹

数

（DUBPERNELL

试验）、活性点

数
塑料上铜镍铬装饰性电镀层的标准规范 ASTM B604-

91(2015) Appendixes X4
  2020-01-17

6 延展性
测微计弯曲试验法测定电镀层延展性的标准规程 ASTM 

B490-09(2014)
  2020-01-17
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序

号

检测

对象

项目 /参数

检测标准（方法） 说明 生效日期序

号
名称

金属电镀塑料剥离强度的标准试验方法 ASTM B533-

85(2013)
  2020-01-17

7 剥离强度
装饰性铬电镀塑料工件的最低性能要求 GMW14668-

Jan.2019 3.4.5
  2020-01-17

金属覆盖层附着力试验标准规程 ASTM B571-18   2020-01-17

8 附着力试验 装饰性铬电镀塑料工件的最低性能要求 GMW14668-

Jan.2019 3.4.6
  2020-01-17

9 热循环
塑料上铜镍铬装饰性电镀层的标准规范 ASTM B604-

91(2015) Annex A1
  2020-01-17

10 温度储存
装饰性铬电镀塑料工件的最低性能要求 GMW14668-

Jan.2019 3.4.7
  2020-01-17

11 快速热循环
装饰性铬电镀塑料工件的最低性能要求 GMW14668-

Jan.2019 3.4.8
  2020-01-17

12 温度循环试验
装饰性铬电镀塑料工件的最低性能要求 GMW14668-

Jan.2019 3.4.9
  2020-01-17

镀锌层 GMW3044-Oct.2017 3.9   2020-01-17

2
紧固件（连接

副）
1 摩擦系数 紧固件 紧固扭矩-轴向预紧力试验 ISO 16047:2005/Amd 

1:2012

只测：轴力≤

100kN；扭矩≤

200Nm；只用高硬

度试验垫片

2020-01-17
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